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© Verfahren zur Herstellung von verschiedenfarbigen fasten Puder-Zuberertungen. 

© Das Verfahren zur Herstellung von BehSltnissen mit zwei Oder mehreren voneinander getrennten ver- 
schiedenfarbigen Teilbereichen fester, gegossener Puder-Zubereitungen vewendet Beh3ttnisse, in welcher 
Trennstege aus einer pastosen Masse eingespritzt wurden, welche eine ahnliche Zusammensetzung hat, wie die 
spateren festen gegossenen Puder-Zubereitungen. Die Stege verhindem ein Ineinanderlaufen ver- 
schiedenfarbiger Teilbereiche, verhalten sich jedoch dem Verbraucher gegenOber vdllig neutral. 
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Verfahren zur Herstellung von verschiedenfarbigen festen Puder-Zubereitungen 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von BehSltnissen mit zwei 
Oder mehreren voneinander getrennten verschiedenfarbigen Teilbereichen fester, gegossener Puder-Zube- 
reitungen. Insbesondere handelt es sich um voneinander getrennte verschiedenfarbige Teilbereiche fester, 
gegossener Puder-Zubereitungen gemafl der europaischen Patentanmeldung 84 108 763.8. 
5 Behaltnisse mit zwei Oder mehreren voneinander getrennten verschiedenfarbigen Teilbereichen fester, 
gegossener Puder-Zubereitungen konnten bisher nur hergestellt werden, wenn mehrere entsprechend 
aneinanderpassende Behaltnisse vorhanden waren oder in die Behaltnisse vorher Trennstege eingebaut 
oder eingespritzt worden waren. Dies erfordert zumindest einen entsprechend hohen Aufwand fiir Spritz- 
werkzeuge bzw. die Montage von mehreren Aufnahmeformen (Pfannen) in die Behaltnisse. 
ro Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, ein Verfahren zu entwickeln, durch welches zwei oder 
mehrere voneinander getrennte verschiedenfarbige Teilbereiche fester Puder-Zubereitungen in Behaltnisse 
gegossen werden konnen, ohne dafi die Farben zusammenfiiefien und sich vermischen. Weiterhin bestand 
die Aufgabe, eine qualitative Veranderung der festen, gegossenen Puder-Zubereitungen zu vermeiden. 
Schliefllich sollte das Verfahren moglichst einfach aber flexibel anwendbar sein, um nicht nur gerade 
75 sondern auch gekrummte und geschwungene Trennlinien zwischen den verschiedenfarbigen Teilbereichen 
der Puder-Zubereitungen zu ermoglichen. 

Diese Aufgabe konnte Oberraschend einfach dadurch gelost werden, dafl man spritzfahige pastose 
Massen ent wickelt hat. die eine ahnliche Zusammensetzung aufweisen wie die fertigen festen gegossenen 
Puder-Zubereitungen und diese Massen dann als Trennstege in die Behaltnisse einspritzt. Nach dem 
20 Einspritzen der pastosen Stege konnen in- die einzelnen Teilbereiche der durch Stege unterteilten 
Behaltnisse verschiedenfarbige Puder-Zubereitungen gegossen werden, woraufhin in Ublicher Weise der 
Oberschufl des Losungsmittel verdampft und gewUnschtenfalls die Oberflache der so erhaltenen Produkte 
mit Drucken unter 10 bar bearbeitet wird. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somlt ein Verfahren zur Herstellung von Behaltnissen mit 
25 zwei oder mehreren voneinander getrennten, verschiedenfarbigen Teilbereichen fester, gegossener Puder- 
Zubereitungen, dadurch gekennzeichnet, dafl in die Behaltnisse 

I. Trennstege eingespritzt werden aus einer pastSsen Masse bestehend aus 
a) 0 bis 12 Gew.-% eines nicht hygroskopischen, fahigen, organischen Feststoffs mit einer 
Teilchengro/Je von 5 bis 50 um Durchmesser als FCillstoff, 
so b) einem oder mehreren fettartigen und wachsartigen Bestandteilen, 

c) einem farbneutralen Pigment oder Perlpigment, 

d) einem oder mehreren verdampfbaren untoxischen, hydrophoben Losungsmitteln, 

e) gegebenenfalis weiteren tibfichen Zusatzen fur gieflbare feste Puder-Zubereitungen, 
worauf 

36 II. in die einzelnen Teilbereiche der durch Stege unterteilten Behaltnisse verschiedenfarbige Puder- 

Zubereitungen gegossen werden, 

worauf 

HI. der Uberschufl des Losungsmittels verdampft und gewtfnschtenfails die Oberflache der so 

40 erhaltenen Produkte mit Drucken unter 10 bar bearbeitet wird. 

Da die Zusammensetzung der Zusammensetzung inzwischen handelsublicher fester, gegossener 
Pulver-Zubereitungen gemafl europaischer Patentanmeldung 84 108 763.8 entsprechen soli, wird vorzugs- 
weise FGIIstoff Nylon-12-Pulver verwendet, bestehend aus Uberwiegend kugelformigen, ellipsoiden Korpem. 
Das Schuttgewicht betragt meist 0,20 bis 0,35. Die Dichte liegt meist zwischen 1,02 bis 1,03. Eingesetzt 

45 wird dieses NyIon-12-Puiver in Mengen zwischen 7 # 0 bis 15 Gew.-% f vorzugsweise ca 8 Gew.-%. 
Insbesondere wenn als weitere Komponente Polysiloxan-polyalkyl-polyethercopolymere in Mengen von 10 
bis 20 Gew.-% eingesetzt werden, konnen die Fullstoffe gemaB Merkmal a) vollig entfallen. 

Als fettartige und wachsartige Bestandteile werden vorzugsweise Oleyl Erucate, Stearinsaure-mono- 
ethanolamid und Glyceryl Oleate verwendet Die Mengen liegen vorzugsweise zwischen 3,0 bis 5, 

so insbesondere ca. 4 Gew.-% Oleyl Erucat, 0,8 bis 2,0 Oew.-%, insbesondere ca. 1 Gew.-% Stearinsaure- 
mono-ethanolamid, 0,4 bis 2,0 Gew.-%, insbesondere ca. 0,5 Gew.-% Glycerylstearat und/oder Oleat. 
Weiterhin kommen Gemische aus Bienen wachs, Stearinsaure-mono-ethanoiamid und mikrokristallinem 
Hartwachs in Frage. Sie werden meist in Mengen von je 6 bis 8 Gew.-% eingesetzt. 
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Die Mengen an farbneutralem Pigment bzw. Perlpigment liegen vorzugsweise zwischen 40 und 50 
Gew.-%, insbesondere bei ca. 43 Gew.-%. insbesondere wenn keine FQIIstoffe gemSfi Merkmal a) 
eingesetzt werden, kann auch die Menge an farbneutralem Pigment bzw. Perlpigment auf 8 bis 15 Gew.-% 
gesenkt werden. 

Als verdampfbares untoxisches hydrophobes Losungsmittel wird vorzugsweise Octamethylcyclotetrasi- 
ioxan eingesetzt und zwar in Mengen von 35,0 bis 45,0 Gew.-%. Wenn keine FOIIstoffe nach MerkmaJ a) 
vorhanden sind, kann der Gehalt an Losungsmittel auf 50 bis 60 Gew.-% erhoht werden. 

Als weitere ubliche ZusStze fOr gieBbare teste Puder-Zubereitungen werden auch erfindungsgemSB ca. 
0,1 Gew.-% Methylparaban, ca. 0,1 Gew.-% Propylparaben, ca. 0,1 Gew.-% Methylchloroisothiazoiinone 
und Methylisothiazolinone sowie ca. 0,05 Gew.-% Butylhydroxytolulol eingesetzt. Wenn auf den Zusatz von 
Fiillstoffen gemafl Merkmal a) verzichtet werden soil, werden 10 bis 20 Gew.-% Polysiloxan-polyalkyl- 
polyethercopolymere in Kombination mit organischen nichtionogenen Emulgatoren eingesetzt. 

Im Vergleich zu den Ublichen Rezepturen fOr die zu gieflenden festen Puder-Zubereitungen weisen 
somit die Rezepturen filr die spritzfahigen pastosen Massen weniger fettartige und wachsartige Bestand- 
teile und weniger Nylon-Pulver auf, jedoch einen hoheren Anteil Pigment bzw. Perlpigment bzw. als 
sonstigen Zusatz gemafi Merkmal e) Polysiloxan-polyalkyl-polyethercopolymere in Kombination mit organi- 
schen nichtionogenen Emulgatoren. Dadurch entstehen nicht flieflbare, jedoch strangbildende pastose 
Produkte, aus denen aus einer SpritzdGse Stege in die Behaltnisse gespritzt werden k6nnen. Diese Stege 
konnen gerade, aber auch gebogen oder gekrtlmmt sein. Diese pastosen Stege schmelzen auch bei 
spateren Arbeitstemperaturen bis zu 80°C nicht wieder auf. Sie sind jedoch in der.Lage, sich mit den 
flussigen, gegossenen Puder-Zubereitungen nach dem Trocknungsvorgang zu einem einheitlichen. festen 
Puder zu verbinden. Sie bilden meist sogar eine optisch nicht Oder kaum noch sichtbare Trennschidrt, die 
sich bei der spateren Verwendung der Puder-Zubereitung in den Behaltnissen vQllig neutral verhalten. Da 
sie keine Farbpigmente, sondem nur farbneutrale Pigmente bzw. Perlpigmente enthalten, wird keine Vermi- 
schung der Farben beobachtet. 

Nach dem erfindungsgema/ten Verfahren ist es somit moglich, in einem grofleren BehSltnis zwei Oder 
mehrere voneinander getrennte verschiedenfarbige Teilbereiche herzustellen und dabei ansprechende 
Formen und Omamente herzustellen. Das Verfahren ist dabei einfacher und preiswerter, als wenn 
Behaltnisse mit Trennstegen hergestellt werden muBten. zumal fGr jede einzelne . Formgebung neue 
Spritzwerkzeuge oder Tiefziehformen zur VerfOgung gestellt werden mGBten. 

In den nachfolgenden Beispielen sind bevorzugte Rezepturen fur die spritzfahige pastose Masse 
angegeben, weiche insbesondere fGr die bereits auf dem Markt befindlichen Handelsprodukte geeignet 
sind. Prinzipiell ist es aber moglich, gemafi europaischer Patentanmeldung 84108 763.8 verschiedenartige 
teste, gegossene Puder-Zubereitungen herzustellen, so dafl auch daran angepaJ3te andere spritzfahige 
pastose Massen zusammengestellt und verwendet werden konnen. 
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Beispiel 1 

Eine spritzfahige pastose Masse zum Gieflen von Stegen in Behaltnisse hat fotgende Zusammenset- 
zung: 

Oleyl Erucate 4,0 % 

Stearinsaure-mono-ethanolamid 1,0 % 

Glycerylstearat /oder Oleate 0,5 % 

Nylon- 12 -Pulver 8,0 % 
f arbneutrales Pigment/ 

Per lp igment 43,15% 

75 Octamethylcyclotetrasiloxan 43,0 % 

Methy Ihy dr oxyt oluol 0,05% 
Methlychloroisothiazolinone 

+ Methylisothiazolinone 0,10% 

Methylparaban o , 10% 

Propylparaban 0,10% 



20 



25 



100,00% 



Dieses Gemisch kann bei Raumtemperatur oder Temperaturen bis zu 40° aus einer DQse strangformig 
in Behaltnisse eingebracht werden. und zwar mit einerh Strangdurchmesser def etwa der Schichtdicke des 
spateren Puders entspricht Unmittelbar danach konnen sie in an sich bekannter Weise mit ver- 
30 schiedenfarbigen Puder-Zubereitungen ausgegossen werden. Die Behaltnisse werden in einem Trocken- 
schrank bei 60°C schichtweise eingelagert und hierin etwa 5 bis 10 Stunden belassen, wobei der groBte 
Anteil des Octamethylcyclotetrasiioxans verdampft. Gewunschtenfalls wird die Oberflache der so erhaltenen 
Produkte mit Drucken unter 10 bar bearbeitet. 

35 



40 



45 
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Beispiel 2 

Eine andere spritzfahige pastose Masse zum Gieflen von Stegen in Behaltnisse hat folgende Zusam- 
mensetzung: 

Bienenwachs 7,0 % 

Stearinsaure-mono-ethanolamid 7,0% 

mikrokristallines Hartwachs 

(Lunacera^ 80) 7,0 % 

Cetyl Dimethicone Copolyol, 

Cetyl Dimethicone, 

Polyglyceryl-3-Oleate, 

Hexyl Laurate (Abil^ WS 08) 15,0 % 

Octamethylcyclotetrasiloxan 54 , 0 % 

farbneutrales Pigment und/oder 
Perlpigment iq,q % 

100,00% 



Die Komponenten werden zunachst ohne das Losungsmrtte! und das Pigment miteinarider vermischt 
und aufgeschmolzen. Danach werden die Losungsmittel und das Pigment dazugegeben und homogen 
vermischt. Dieses Gemisch wird, wie im Beispie! 1 beschrieben, bei Raumtemperatur Oder Temperaturen 
bis 40 °C aus einer DGse strangffirmig in Behaltnisse eingebracht und weiterverarbeitet. Dieses Gemisch 
30 Iai3t sich insbesondere bei hoheren DrOcken einwandfrei verarbeiten, ohne dafl es zu Entmischungen 
kommt. Das Verhalten beim Trocknen entspricht dem der Pudermassen. 



AnsprUche 



1. Verfahren zur Herstellung von Behaltnissen mit zwer Oder mehreren voneinander getrennten, ver- 
schiedenfarbigen Teilbereichen fester, gegossener Puder-Zubereitungen, dadurch gekennzeichnet, daB in 
die Behaltnisse 

I. Trennstege eingespritzt werden aus einer pastdsen Masse bestehend aus 

40 a) 0 bis 12 Gew.-% eines nicht hygroskopischen, rieselfahigen, organischen Feststoff mit einer 

Teilchengrofle von 5 bis 50 iim Durchmesser ais FUllstoff, 

b) einem Oder mehreren fettartigen und wachsartigen Bestandteiien, 

c) einem farbneutralen Pigment Oder Perlpigment 

d) einem oder mehreren verdampfbaren untoxischen, hydrophoben Losungsm'rtteln, 

45 e) gegebenenfalls weiteren Obiichen ZusStzen fiir gieflbare teste Puder-Zubereitungen, 

worauf 

II. in die einzelnen Teilbereiche der durch Stege unterteilten Behaltnisse verschiedenfarbige Puder- 
Zubereitungen gegossen werden, 



so worauf 

HI. der UberschuJS des Losungsmittels verdampft und gewUnschtenfalis die Oberflache der so 
erhaltenen Produkte mit Drucken unter 10 bar bearbeitet wird. 

2. Verfahren gema/i Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl als a) Nylon-12-Puiver verwendet wird f 
bestehend aus Gberwiegend kugelformigen und eliipsoiden Korpern. 
55 3. Verfahren gemafl Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl als b) Gemische verwendet 
werden aus Oleyl Erucate, Stearinsaure-mono-ethanolamid und Glyceryl Oleate oder Bienenwachs, Stea- 
rinsaure-mono-ethanolamid und mikrokristallinem Hartwachs. 
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4. Verfahren gemafl einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. dafl als d) verwendet wird 
Octamethylcyclotetrasiloxan. 

5. Verfahren gemafl einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl als e) verwendet wird 
Methylparaban, Propylparaben, Butylhydroxytoluoi und Methylchloroisothiazoiinone/Methylisothiazoiinone 

5 Oder Polysiloxan-polyalkyl-polyethercopolymere in Kombination mit organischen nichtionogenen Emulga- 
toren. 

6. Verfahren gemafl einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl als pastose Masse 
verwendet wird ein Gemisch aus 

a) 7,0 bis 15,0 Gew.-% Nylon-12-Pulver, 
10 b) 3,0 bis 5,0 Gew.-% Oleyi Erucate, 

0,8 bis 2,0 Gew.-% Stearinsaure-mono-ethanolamid, 
0,4 bis 2,0 Gew.-% Glycerylstearate und/oder Oleate, 

c) 40 bis 50 Gew.-% farbneutrales Pigment und/oder Perlpigment, 

d) 35 bis 45 Gew.-% Octamethylcyclotetrasiloxan, 
75 e) ca. 0,1 Gew.-% Methylparaban, 

ca. 0,1 Gew.-% Propylparaban, 

ca. 0,1 Gew.-% Methylchloroisothiazolinone und Methylisothiazolinone, 
ca. 0,05 Gew.-% Butylhydroxytoluoi. 

7. Verfahren gemafl einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl als pastose Masse 
20 verwendet wird ein Gemisch aus: 

b) 6 bis 8 Gew.-% Bienenwachs 

6 bis 8 Gew.-% Stearinsaure-mono-ethanoiamid 
6 bis 8 Gew.-% mikrokristallines Hartwachs 

c) 8 bis 15 Gew.-% farbneutrales Pigment und/oder Perlpigment 
25 d) 50 bis 60 Gew.-% Octamethylcyclotetrasiloxan 

e) 10 bis 20 Gew.-% Polysiloxan-polyalkyl-poiyethercopoiymere in Kombination mit organischen 
nichtionogenen Emulgatoren 
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